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安徽传动高精度齿轮定做

生成日期: 2025-10-26

齿轮锻件在进行生产的时候，一般都是通过热处理，加热、保温和冷却的手段，主要的热处理方式有下面
这五个方式：1、齿轮锻件表面淬火：常用于中碳钢和中碳合金钢，如45、40Cr钢等。表面淬火后，齿面硬度
一般为40～55HRC。特点是抗疲劳点蚀、抗胶合能力高，耐磨性好。由于齿心部末淬硬，齿轮锻件仍有足够的
韧性，能承受不大的冲击载荷。2、齿轮锻件渗碳淬火：常用于低碳钢和低碳合金钢，如20、20Cr钢等。渗碳
淬火后齿面硬度可达56～62HRC，而齿心部仍保持较高的韧性，齿轮锻件的执弯强度和齿面接触强度高，耐磨
性较好，常用于受冲击载荷的重要齿轮传动。齿轮锻件经渗碳淬火后，轮齿变形较大，应进行磨齿。3、齿轮锻
件渗氮：渗氮是一种表面化学热处理。渗氮后不需要进行其他热处理，齿面硬度可达700～900HV。由于渗氮处
理后的齿轮硬度高，工艺温度低，变形小，故适用于内齿轮和难以磨削的齿轮，常用于含铬、铜、铅等合金元
素的渗氮钢，如38CrMoAlA。4、齿轮锻件调质：调质一般用于中碳钢和中碳合金钢，如45、40Cr、35SiMn钢
等。调质处理后齿面硬度一般为220～280HBS。因硬度不高，轮齿锻件精加工可在热处理后进行。5、齿轮锻件
正火：正火能消除内应力，细化晶粒。齿轮一般是分为三大类的。安徽传动高精度齿轮定做

在实际应用中，对于尚未制定出一定值判定标准的齿轮，可以充分利用现场测量的数据进行统计平均，制
定适当的相对判定标准，采用这种标准进行判定称为相对值判定法。相对判定标准要求将在齿轮箱同一部位测
点在不同时刻测得的振幅与正常状态下的振幅相比较，当测量值和正常值相比达到一定程度时，判定为某一状
态。比如，相对值判定标准规定实际值达到正常值的1.6~2倍时要引起注意，达到2.56~4倍时则表示危险等。至
于具体使用时是按照1.6倍进行分级还是按照2倍进行分级，则视齿轮箱的使用要求而定，比较粗糙的设备（例
如矿山机械）一般使用倍数较高的分级。安徽传动高精度齿轮定做制造齿轮常用的钢有调质钢、淬火钢、渗碳
淬火钢和渗氮钢。

齿轮的种类有哪些：平行轴的齿轮1）正齿轮齿线与轴心线为平行方向的圆柱齿轮。因为易于加工，因此在
动力传动上使用。2）齿条与正齿轮啮合的直线齿条状齿轮。可以看成是正齿轮的节圆直径变成无限大时的特殊
情况。3）内齿轮与正齿轮相啮合在圆环的内侧加工有轮齿的齿轮。主要使用在行星齿轮传动机构及齿轮联轴器
等应用上。4）斜齿齿轮齿线为螺旋线的圆柱齿轮。因为比正齿轮强度高且运转平稳，被使用。传动时产生轴向
推力。5）斜齿齿条，与斜齿齿轮相啮合的条状齿轮。相当于斜齿齿轮的节径变成无限大时的情形。6）人字齿
轮齿线为左旋及右旋的两个斜齿齿轮组合而成的齿轮。有在轴向不产生推力的优点。相交轴齿轮1）直齿锥齿轮
齿线与节锥线的母线一致的锥齿轮。在锥齿轮中，属于比较容易制造的类型。所以，作为传动用锥齿轮应用范
围。2）弧齿锥齿轮齿线为曲线，带有螺旋角的锥齿轮。虽然与直齿锥齿轮相比，制作难度较大，但是作为度、
低噪音的齿轮使用也很。3）零度锥齿轮螺旋角为零度的曲线齿锥齿轮。因为同时具有直齿和曲齿锥齿轮的特征，
齿面的受力情形与直齿锥齿轮相同。交错轴齿轮1）圆柱蜗杆副圆柱蜗杆副是圆柱蜗杆和与之啮合的蜗轮的总称。

齿轮精度是指对齿轮形状的综合误差所划分的一个等级，其中包括齿形、齿向、径跳等一些重要的参数，
其中齿形是指齿的径向形状，齿向是指齿的纵向形状，径跳是指相邻两齿间距离的误差，一般我们汽车用的齿
轮可由滚齿机加工完成，6~7级便可使用，而一些印刷机由于需要高速运转和批量印刷，故需要高精度齿轮以减
小齿轮累计所造成的误差而使印刷效果下降，而国内生产的磨齿机可加工至4~5级，国外进口的高精度磨齿机可
加工至3,~4级，更有一些可以加工至2级。而日本标准DIN 0级相当于中国评判的4级，一般误差以μm为单
位，1μm=0.001mm可在斜齿齿轮副或斜齿齿轮与正齿轮副的情况下使用。运转虽然平稳，但只适合于使用
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在轻负荷的情况下。

   齿轮在我们的日常生活中非常重要，是不可缺少的一部分，但是在加工齿轮的时候也常常会遇到一些
问题，下面就是齿轮加工的过程中的一些常见问题一、齿形误差齿形误差是指在齿形工作部门内，包容实际齿
形廓线的两理想齿形(渐开线)廓线间的法向间隔。齿轮滚刀是加工外啮合直齿和斜齿圆柱渐开线齿轮常用的一
种刀具。这种滚刀侧后刀面的轴向截形是直线，如果用它代替渐开线滚刀切齿时，则切出的齿轮齿形不是渐开
线，因而在理论上造成了一定的齿形误差，称为齿轮滚刀的造形误差。另外，在实际加工过程中不可能获得完
全准确的渐开线齿形，老是存在各种误差，从而影响传动的平稳性。齿轮的基圆是决定渐开线齿形的惟一参数，
假如在滚齿加工时基圆产生误差，齿形势必也会有误差。二、齿数不正确在齿轮的整个圆周上轮齿的总数称为
齿数。齿轮齿数的确定原则和要求先初定齿轮模数及传动轴直径，以便满足结构要求。首先，滚刀选用不正确。
由于齿轮齿形比较复杂，影响其加工精度的因素也十分复杂多变。除滚齿设备的自身精度、齿坯的安装调整、
齿轮材质、热处理等因素外，齿轮滚刀的合理选择也是十分重要的。齿数误差会引起每对齿轮啮合过程中传动
比的瞬时变化。其次，工件毛坯尺寸不正确。齿轮是指轮缘上有齿轮连续啮合传递运动和动力的机械元件。安
徽传动高精度齿轮定做

交错轴齿轮：有交错轴斜齿齿轮、蜗杆蜗轮、准双曲面齿轮等。安徽传动高精度齿轮定做

减速机安装与试运行需注意的8个事项减速机广泛应用于各行各业。减速机的安装和注意事项有哪些?我们
相信，确保安装和注意使用中的问题，可以为用户节省时间。减速机安装调试过程中应注意以下4个事项。1.减
速器的传动联轴器必要时应配备保护装置，如联轴器上有突起或齿轮、链轮传动。若输出轴所承受的径向载荷
较大，也应选用加强型。2.减速器中使用的联轴器种类很多，但不要使用刚性固定的联轴器。这种联轴器的安
装是困难的。一旦安装不当，载荷会增加，容易造成轴承损坏，甚至输出轴断裂。3.在减速机输出轴上安装传
动部件时，须注意软操作。禁止使用锤子等工具进行粗糙的安装。应使用装配夹具和端轴的内螺纹进行安装，
用螺栓的力将传动部件压入减速机内，以保护减速机内部部件不受损坏。4.在减速机操作之前,还需要准备操作,
删除的透气塞油池,取而代之的是透气塞,油位塞打开螺丝,检查高,添加润滑油的螺钉孔之外油位塞,直到溢出,
然后拧上油位塞，确认无误后开始试运行。安徽传动高精度齿轮定做

浙江耀巨齿轮科技有限公司专注技术创新和产品研发，发展规模团队不断壮大。一批专业的技术团队，是
实现企业战略目标的基础，是企业持续发展的动力。公司以诚信为本，业务领域涵盖齿轮，齿轮箱，我们本着
对客户负责，对员工负责，更是对公司发展负责的态度，争取做到让每位客户满意。公司深耕齿轮，齿轮箱，
正积蓄着更大的能量，向更广阔的空间、更宽泛的领域拓展。


